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BlackLine

ConSlitter

Dual turret slitter



Dual turret slitter

BlackLine -

ConSlitter CTHO BlackLine Automatisiert. Produktiv. Hocheffizient.

. Ihr Produktfionsspektrum umfasst viele Auftrage mit kurzen Laufzeiten und Sie
Technische Daten o _ . _ _ o o .
bendtigen daher eine Maschine mit kurzen Wechselzeiten? Maglicherweise ist bei
Materialien Originalrollendurchmesser Schnittbreiten Ihnen die automatisierte Rollenlogistik bereits realisiert oder in Planung?
Folien, veredelte Papiere, 1.300 mm >25 mm
Laminate . - . Der ConSlitter CTHO BlackLine verfugt mit bis zu 1.000 m/min Uber die hochst magliche
Fertigrollendurchmesser Wickelhiilsen
Materialdicken max. 630 mm 70mm - 3" - 6" Geschwindigkeit, ist in verschiedenen Arbeitsbreiten von 1.450 mm bis zu 2.250 mm
10 - 500 ym Fertigrollengewicht Maschinengeschwindigkeit erhaltlich und hinsichtlich vielfaltiger Ausstattungsmaglichkeiten und Automatisierungs-
Materialbreiten max. 600 kg max.1.000 m/min grad oberste Klasse. Hierbei haben Sie kamplette Flexibilitat bei der Konfiguration der
;255% 'szO - 2050 (ausstaftungsabhdngig) Anlage - angefangen bei manuell einzustellenden Schneidsystemen bis hin zu nahezu
S U , vollautomatisierten Maschinen mit angebundener Fertigrollenlogistik (Entnahme, Etiket-
Klingenschnitt - Scherenschnitt _
- tierung, Verpackung).
Effizienz.
Eine klare Starke
des ConSlitter. B Riistzeiten reduzieren M Rollenlogistik automatisieren B Datentransfer realisieren
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Center Drive Turret Winder Horizontal Overhead
/ Verbesserte Wahrnehmung bringt mehr erfassen Sie diesen im direkten Umfeld der
/ Sicherheit in lhren Alltag. Ein intelligentes Maschinen ebenso wie aus der Distanz.
_ﬁ Beleuchtungskonzept kommuniziert den Mit den neu gestalteten und vollintegrierten
et q jeweils aktuellen Status der Maschine. Durch Sicherheitseinrichtungen behalten Sie immer
B 0 eine situativ wechselnde Farbausleuchtung den Uberblick, auch aus sicherem Abstand.

lhre Investition zahlt sich aus!

Fiir perfekte Schneid- und Fiir eine hohe Effizienz:

Wickelergebnisse: e
g » Hilsenpositionierhilfe oder

= verschiedene ergonomische Klebetische Positionierautomatik
» Scherenschnitt oder Klingenschnitt, = automatisches Querschneid- und
manuell oder automatisch Anlegesystem fir einfachen Rollenwechsel
= pneumatisches Einzelkontaktwalzen- » automatisches Querklebesystem
system zum An-/Zukleben
» Friktions- oder Spannwellenbetrieb = Abschiebevorrichtung
» Antistatikausriistung » verschiedene Entnahmestander

» Randstreifenabsaugung

Sicherheit neu gedacht. Arbeitsschutz mit Durchblick.




Dual turret slitter W

L s — | Ein modulares System.
v - o—— — | - PASSENDE OPTIONEN FUR IHRE ANWENDUNG.
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Klebetisch Automatische Messerpaositionierung
Hochwertige Bahnverbindungen - einfach Fur wiederkehrende genaue Schneidpositionen
gemacht. Wahlen Sie den optimalen Klebetisch. und Rustzeitreduzierung.

. Scherenschnitt / Rasierklingenschnitt Scherenschnitt
1 . 0 0 0 m/m N Auch in Kombination mit Fiir beste Qualitdt mit hoher Standzeit.

LD o k a n d Fe EI = max. Maschinengeschwindigkeit Einzelmesserhaltern maglich. Optional mit automatischer Positionierung und
630 mm

Vereinfachte Maschinenbedienung, optimale Zuganglichkeit max. Aufwickeldurchmesser
und integrierte Sicherheit werden verbunden durch ein
vollkommen neues Form- und Farbkonzept.

Einzelmesserhaltern.

BEDIENKOMFORT IN NEUEM DESIGN.

Die intuitive KAMPF-2-touch-Bedienung ist dabei ebenso
Bestandteil des markanten Industriedesigns, wie die neu
gestalteten Arbeitsbereiche oder die zukunftsweisenden
Handlings- und Digitalisierungslésungen.

Hinter der neuen Form des ConSlitter befindet sich, natirlich

wie gewohnt, modernste Siemens-Steuerung kombiniert mit

praziser Antriebstechnik und bewahrtem Maschinenbau. ' . Vollautomatisches An- und Zukleben Querschneiden

Beispiel: Doppelquerkleben. Automatisches Querschneiden und Anlegen fur
einen schnellen Rollenwechsel.

¥ NEC




DIGITAL CUSTOMER
SOLUTIONS

Das digitale Kundenportal my@vanced und die
integrierte Plattform the@vanced machen den
digitalen Fortschritt zuganglich: mit digitaler
Zusammenarbeit, intelligenter Produktion und
kontinuierlicher Weiterentwicklung des Know-
hows.

Connecting
people.
egrating
achines.

- 'mg.vanced

customer portal

.
NEXT GENERATION
PRODUCTION
\_

Besuchen Sie unsere Homepage
www.kampf.de/digital-customer-solutions
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Jagenberg Group

Your partners worldwide

Germany

Kampf GmbH

Muhlener Straf3e 36-42 + 51674 Wiehl
fon +49 2262 81-0

info@kampf.de

www.kampf.de

United Kingdom

Atlas Converting Equipment Ltd.

8 Wolseley Road, Woburn Road Industrial Estate
Kempston = Bedford, MK42 7XT

fon +44 1234 852553
sales@atlasconverting.com
service@atlasconverting.com
www.atlasconverting.com

USA

Kampf Machinery Corporation

Kennedy Technology Center

900 River Street, Unit H = Windsor, CT-06095
fon +1860 640 0040 - info@kampfusa.com
www.kampfusa.com

Atlas Converting North America, Inc.

9801-F Southern Pine Boulevard = Charlotte, NC 28273
fon +1704 587 2450

sales.usa@atlasconverting.com
service.usa@atlasconverting.com
www.atlasconverting.com

Slitter. Winder. Kampf.

China - Hong Kong

Kampf (Hong Kong) Co. Ltd.

Room 803, 8/F « Wanchai Commercial Centre
194-204 Johnston Road, Wanchai = Hong Kong
fon +852 2882 1136

kampfhk@kampf.com.hk

China - Shanghai

Kampf Machinery (Shanghai) Co. Ltd.
302-304, Floor 3 = No. 8, Sunnyworld Center
Lane 1518, South Yumin Road

Jiading District = 201801 Shanghai

fon +86 215951 8030

kampf@kampf-cn.com

India

Kampf Machinery India Pvt. Ltd.

413, fourth floor, Atlantis Heights Sarabhai

Compound, Near Genda Circle = 390007 Vadodara, Gujarat
fon +91962 404 4922

service@kampf-india.com

Kampf Machinery India Pvt. Lid.

Office no. 1121, Tower no. A, Plot No. A-40, ITHUM Building
Sector-62 = 201309 Noida, Uttar Pradesh

fon +91 96240 89896

sales@kampf-india.com

J-jagenberg

Group

Create.Future.Together.



